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La presente invention concerne des moyens de con- 
nexion bout a bout de portions . terminales d ! elements de 
conduit e . 

De tels de moyens de connexion sont par exemple 
5 destines a etre utilises dans de£ circuits de fluide sous 
pression pour raccorder deux elements de circuit entre 
eux; tels que des canalisations, ou une canalisation a un 
organe fonctionnel emetteur ou recepteur de fluide. 

On connait des dispositifs de raccordement de 
10 deux canalisations comportant une union formee d'un corps 
tubulaire ayant deux extremites par lesquelles une extre- 
mite de chaque canalisation est destinee a etre intro- 
duite dans 1 'union. Le dispositif de raccordement com- 
prend egalement deux manchons visses chacun sur une ex- 
15 tremite du corps tubulaire pour de former, entre un epau- 
lement interne du manchon et 1 1 extremite du corps tubu- 
laire, une rondelle a griff es d'un etat de passage libre 
de la canalisation vers un etat de retenue de la canali- 
sation ♦ Le posit ionnement axial des canalisations dans le 
20 corps tubulaire est generalement assure par I'interme- 
diaire d ' epaulements annulaires agences dans le corps tu- 
bulaire pour former des butees a 1 1 enf oncement des cana- 
lisations dans I'union. Lorsque deux canalisations d'un 
circuit sont reliees 1 1 une & 1' autre et aux autres ele- 
25 ments du circuit par de tels dispositifs de raccordement, 
le retrait d'une des canalisations, par exemple pour la 
remplacer, necessite, apres le retrait des manchons, de 
pouvoir ecarter l ? un de 1 ' autre les deux dispositifs de 
raccordement afin d'extraire les extremites de la canali- 
3 0 sat ion hors des corps tubulaires de ces dispositifs. Un 
tel demontage est dif f icilement realisable dans un cir- 
cuit relativement complexe dont certains elements peuvent 
en outre etre fixes sur des supports. 

Dans une autre realisation, les moyens de con- 
3 5 nexion comprennent un manchon divise en des premiere et 



deuxieme parties axialement successives pourvues de 
moyens pour assurer la liaison .etanche et demontable de 
ces parties respect ivement & 1 ' extremite du corps tubu- 
laire et a la canalisation, et une bague amovible de bu- 
tee pourvue de moyens de son blocage axial sur la canali- 
sation en retrait de 1" extremite de celle-ci pour consti- 
tuer un epaulement de butee a 1 1 enf oncement de la canali- 
sation dans le corps tubulaire et un epaulement de butee 
axiale entre la deuxieme partie du manchon et la canali- 
sation. II suffit de desolidariser un ou des manchons du 
ou des corps tubulaires correspondants pour decouvrir les 
bagues de butee et ainsi y acceder pour les debloquer des 
canalisations sur lesquelles elles sont implantees. Un 
retrait lateral des canalisations est alors possible. 

L c invention propose des moyens de connexion d'un 
nouveau type fournissant une alternative simple aux 
moyens existants, qui assure une connexion rapide et ef- 
ficace des elements de circuit les uns aux autres et per- 
mette un retrait aise des elements formant le circuit. 

A cet effet, on prevoit, selon 1 1 invention, des 
moyens de connexion d'une premiere portion terminale 
d 1 element de conduite et d'une seconde portion terminale 
d' element de conduite, les moyens de connexion comprenant 
un joint d'etancheite intercale entre des faces d 1 extre- 
mite des premiere et seconde portions terminales et des 
moyens de fixation qui sont montes sur les premiere et 
seconde portions terminales et y sont associes a des pre- 
miers et seconds moyens de butee axiale le long des pre- 
miere et seconde portions terminales pour maintenir ces 
dernieres rapprochees en comprimant entre elles le joint 
d f etancheit<§ . Les premiers moyens de butee axiale com- 
prennent un epaulement externe forme sur la premiere por- 
tion terminale au voisinage de la face d l extremite de 
celle-ci et les seconds moyens de butee axiale compren- 
nent une douille amovible pourvue de moyens de son bio- 
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ca g e axial le long de la seconde portion terminale. 

Selon un premier mode de realisation, les pre- 
miers moyens de butee comprennent egalement une douille 
amovible pourvue de moyens de son blocage axial le long 
de la premiere portion terminale et les seconds moyens de 
butee comprennent un epaulement externe forme sur la se- 
conde portion terminale au voisinage de la face d' extre- 
mite de celle-ci, les douilles amovibles etant ouvrantes 
pour permettre leur engagement lateral sur la portion 
terminale correspondante et etant agencees pour cooperer 
avec l 1 epaulement externe de celle-ci. 

Selon une premiere caracteristique particuliere 
de ce. mode de realisation, les moyens de fixation com- 
prennent des pattes d' encliquetage ayant une extremite 
solidaire d'une des douilles et une extremite opposee qui 
s'etend au-dela de la face d f extremite de la portion ter- 
minale sur laquelle la douille est montee et qui est 
agencee pour agripper 1' autre douille. 

La connexion est alors realis^e en engageant la- 
teralement les douilles sur les portions terminales puis 
en ramenant eel les -ci vers les Epaulement s ext ernes de 
ces portions terminales pour encliqueter les douilles 
l ! une sur 1' autre de telle maniere que les douilles, en 
coop<§rant avec les epaulements externes des portions ter- 
minales, maintiennent ces demieres rapprochees. 

Selon une deuxieme caracteristique particuliere 
de ce mode de realisation, associee ou non avec la carac- 
teristique precedent e, les douilles ont un diametre ex- 
terne au moins egal §. un diametre externe des epaulements 
externes des portions terminales et les moyens de fixa- 
tion comprennent une section tubulaire filetee et une 
section tubulaire taraudee qui sont solidaires chacune 
d f une bague montee sur une des douilles de telle maniere 
que les douilles forment des but^es axiales pour les ba- 
gues, au moins une des sections tubulaires filetee et ta- 
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raudee s'etendant au-dela de la face d'extremite de la 
portion terminale sur laquelle elle est montee pour etre 
engagee sur 1' autre section tubulaire lorsque les bagues 
sont en butee sur les douilles. 
5 La connexion est alors realisee en enfilant les 

bagues sur les portions terminales puis en engageant la- 
t£ralement les douilles sur ces portions terminales. Les 
bagues sont ensuite ramenees sur les douilles qui, en 
cooperant avec les epaulements externes des portions ter- 
10 minales, assurent le blocage axial des bagues par rapport 
a ces portions. II est possible de la sorte d'obtenir un 
raccordement resistant adapte en particulier aux fortes 
pressions. En outre, lorsque les moyens de connexion sont 
susceptibles d'etre utilises avec des elements de con- 
15 duite de diametres differents, il est interessant de pre- 
voir un jeu de douilles ayant des diametres internes qui 
correspondent aux differents diametres externes des ele- 
ments de conduite et des diametres externes identiques de 
telle maniere que 1 1 on puisse utiliser les memes bagues 
20 avec toutes les douilles du jeu. 

De preference, dans ce mode de realisation, l'une 
des douilles comporte une partie agencee pour s 1 etendre 
au-dela de la face d'extremite de la portion terminale 
correspondante lorsque la douille est en butee contre 
25 I'epaulement externe de cette portion terminale et pour 
assurer un positionnement du joint d 1 etancheit<§ en regard 
de la face terminale . 

Ceci permet de maintenir le joint d'etancheitd 
lors du montage en assurant son bon positionnement par 
30 rapport aux portions terminales d x elements de conduite, 
ce qui limite les risques de fuite dus a un mauvais mon- 
tage de ce joint. 

Selon un deuxieme mode de realisation, la douille 
amovible est radialement deformable et a une surface ex- 
35 terne ayant une portion tronconique, les moyens de fixa- 



tion St ant solidaires de premiere et deuxieme bagues mon- 
tees respectivement sur les premiere et seconde portions 
terminales, la premiere bague possedant un epaulement in- 
terne pour cooperer avec 1' epaulement externe de la pre- 
midre portion terminale et la seconde bague possedant une 
surface interne tronconique pour cooperer avec la portion 
tronconique de la douille amovible et constituer. un moyen 
de serrage de la douille amovible sur la seconde portion 
terminale . 

II est ainsi possible de raccorder une conduite 
ayant une extremite epaulee a une conduite ne possedant 
pas d 1 extremite §paulee. Les moyens de connexion sont 
alors utilisables avec plusieurs types de conduites et en 
particulier des conduites qui ont ete mises a longueur 
sur site. 

D ! autres caracteristiques et avantages de 1' in- 
vention ressortiront a la lecture de la description qui 
suit de modes de realisation particuliers non limitatifs 
de l 1 invention. 

II sera fait reference aux dessins annexes, parmi 

lesquels : 

- ia figure 1 est une vue en elevation des moyens 
de connexion conformes §l un premier mode de realisation 
de 1' invention, en position connectee, 

- la figure 2 est une demi-vue en coupe longitu- 
dinal e de ces moyens de connexion, 

- la figure 3 est une vue en perspective d'une 
douille utilis<§e dans ces moyens de connexion, 

- les figures 4 et 5 sont des vues en perspec- 
tive, respectivement en position deconnectee et en posi- 
tion connectee, de douilles utilis<§es dans une variante 
du premier mode de realisation, 

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale 
de moyens de connexion selon un deuxieme mode de realisa- 
tion de 1 ! invention, la demi-vue superieure representant 



les moyens de connexion en position connectee et la demi- 
vue inferieure representant les moyens de connexion en 
position deconnectee. 

En reference aux figures 1 a 3, les moyens de 
connexion selon le premier mode de realisation de l 1 in- 
vention sont destines k permettre le raccordement bout a 
bout de deux conduites 1, 2 ayant chacune une portion 
terminale 3, 4 pourvue d ! un collet battu 5, 6 definissant 
d'un cote une face terminale 7, 8 de la conduit e 1, 2 et 
du cote oppose un epaulement 9, 10. 

Les moyens de connexion conformes au premier mode 
de realisation comprennent des moyens d'etancheite d ! une • 
part et des moyens de fixation des conduites l'une a 
1 1 autre d' autre part. 

Les moyens d'etancheite comprennent un joint 
d'etancheite 2 0 ici de forme torique. Le joint d'etan- 
cheite est destine a etre dispose entre les deux faces 
terminales 7, 8 des conduites 1, 2 pour etre comprime en- 
tre celles-ci. Le joint d'etancheite 20 a un diametre in- 
terne sensiblement egal au diametre interne des conduites 
1, 2 et un diametre externe legerement superieur au dia- 
metre externe des collets battus 5, 6. Ce joint peut 
avoir d'autres formes et par exemple au lieu d'une sec- 
tion circulaire, une section sensiblement triangulaire ou 
en trapeze notamment lorsque les collets battus 5, 6 for- 
ment avec 1 1 axe longitudinal de la conduite un angle in- 
ferieur a 90° ou une forme adaptee pour, lorsque le joint 
d'etancheite 20 est comprime, avoir une surface interne 
reliant les surfaces internes des conduites 1 et 2 sans 
creer de zone de retention. Le joint d'etancheite 20 peut 
egalement incorporer un element electriquement conducteur 
pour assurer une continuity electrique entre les faces 
d'extremite 7, 8 des conduites 1, 2. Cette disposition 
est interessante pour eviter une accumulation de charges 
electrostatiques . 
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Les moyens de fixation comprennent une bague a 
section filet ee generalement designee en 3 0 et une bague 
a section taraudee generalement designee en 40 destinees 
a etre montees respect ivement sur les portions terminales 
5 3 et 4 par 1 1 interm<Sdiaire de douilles de butee generale- 
ment designee en 50. 

Les douilles de butee 50 ont un diametre interne 
sensiblement egal au diametre externe des portions termi- 
nales 3, 4 et possedent une extremite pourvue d'une col- 
10 lerette 51 externe- Des creneaux 52 formes de portions 
tubulaires s ' etendent en saillie axiale de la collerette 
51 et sont disposes sur celle-ci selon un cercle de dia- 
metre superieur au diametre externe des collets battus 5, 
6 et voisin du diametre externe du joint d'etancheite 20. 
15 La collerette 51 definit a l 1 oppose des creneaux 52 une 
face d'epaulement 53. Les douilles sont ouvrantes et sont 
ici constitutes chacune de deux parties 54, 55 reliees 
par une charniere deformable de maniere a pouvoir etre 
engagee lateralement sur la portion terminale 3, 4. Les 
20 douilles pourraient egalement etre en deux parties re- 
liees par un anneau elastique pour §tre radialement ex- 
pansibles de maniere a passer les collets battus 5, 6. 

La bague a section filetee 30 a un diametre in- 
terne sensiblement egal au diametre externe de la douille 
25 et inferieur au diametre externe de la collerette 51 de 
sorte que la collerette 51 forme une butee axiale pour la 
bague. La bague & section filetee 3 0 est exterieurement 
divisee selon une direction axiale en une section de ma- 
noeuvre 31 a pans externes et une section filetee 32 de 
30 diametre a fond de filet superieur au diametre externe de 
la collerette 51 de la douille 50. 

La bague a section taraudee 40 est divisee inte- 
rieurement selon une direction axiale en un premier cham- 
brage 41 de diam&tre sensiblement egal au diametre ex- 
35 terne de la douille 50 relie par un epaulement interne 42 
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a un deuxieme chambrage 43 de diametre sensiblement egal 
au diametre externe de la collerette 51 de la douille 50 
et un taraudage 44 dont le diametre correspond a celui de 
la section vissee 32. 

La connexion est realisee en enfilant les bagues 
30, 40 sur les portions terminales 3, 4, puis en enga- 
geant lateralement les douilles 5 0 ouvertes sur les por- 
tions terminales 3, 4 et en refermant les douilles 50 sur 
les portions terminales 3, 4 des conduites . La collerette 
51 des douilles 50 est amenee en appui contre l'epaule- 
ment 9, 10 des collets battus 5, 6. Les creneaux 52 
s'etendent alors au-dela de la face d'extremite des por- 
tions terminales. 

Le joint d ' etanch<§ite 20 est alors mis en place 
entre les creneaux 52 de l'une des douilles 50 de maniere 
que le joint d' etanch£ite 20 soit positionne en regard de 
la face d'extremite 7, 8 de la portion terminale 3, 4 
correspondante . 

Les portions terminales 3, 4 des conduites 1, 2 
sont ensuite approchees de telle maniere que le joint 
d'etancheite" 20 soit intercale entre les faces d'extremi- 
te 7 , 8 des portions terminales 3, 4 et que les creneaux 
52 des douilles 50 soient intercales les uns entre les 
autres . 

Les bagues 30, 40 sont ramenees sur les douilles 
50 et mises en butee des 6paulements externes 53. On no- 
tera que les chambrages 41, 43 ont une longueur telle que 
le taraudage 44 s • <§tend au-dela de la collerette 51 de la 
douille 50 de la portion terminale 3 de telle sorte que 
la section filetee 32 peut etre vissee dans le taraudage 
44 jusqu'a ce que les creneaux 52 de chaque douille 50 
arrive en butee contre la collerette 51 de 1' autre 
douille 50 . On remarquera egalement que les creneaux 52 
ont une hauteur telle que le joint d'etancheite 20 soit 
moderement comprime . On comprend que les douilles 50 



maintenues fermees par les bagues 30, 4 0 assurent le blo- 
cage axial des bagues 30, 40 par rapport aux portions 
terminales 3, 4 en cooperant avec les epaulements exter- 
nes 9, 10 de celles-ci* 

Lorsque 1 ' autre portion terminale de la conduite 
1 est reliee a un autre element du' circuit par des moyens 
de connexion identiques k ceux decrits, le retrait de la 
conduite 1 est effectue, pour chaque extremite de la con- 
duite 1, par devissage des bagues 30, 4 0 puis ecartement 
des douilles 50 et, ensuite, par un deplacement de la 
conduite 1 parall element a elle-meme. 

En variante, telle que representee aux figures 4 
et 5, chaque douille 50 comprend deux pattes elastiques 
5 6 diametralement opposees qui s'etendent axialement et 
ont une extremite 57 solidaire de la collerette 51 et une 
extremite 58 opposee agencee pour agripper l 1 autre 
douille 50. En outre, les parties 54, 55 de chaque 
douille 50 sont pourvues a l r oppose de la charniere 
d'elements reciproques d ! encliquetage 59.1, 59.2 de ma-, 
niere a pouvoir maintenir ces parties 54, 55 en position 
ref ermee . 

Les douilles 50 engagees sur les portions termi- 
nales 3, 4 sont alors rapprochees, apres interposition 
d'un joint d' etancheit<§ entre les faces d' extremite des 
portions terminales 3, 4, en intercalant les pattes elas- 
tiques 56 de chaque douille 50 entre les pattes elasti- 
ques 56 de l'autre douille 50. Les douilles 50 sont alors 
encliquetees l'une avec l'autre. Les douilles 50 peuvent 
alors assurer seules la fixation des portions terminales 
3, 4 l'une a l'autre. 

Pour une fixation plus resistante, des bagues 
identiques aux bagues 30, 40 decrites precedemment peu- 
vent etre utilisees en combinaison avec ces douilles. Le 
montage est alors identique a celui precedemment decrit. 

Les Elements identiques ou analogues a ceux de- 
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crits precedemment porteront une reference numerique 
identique dans la description qui suit du deuxieme mode 
de realisation de 1' invention, en liaison avec la figure 
6. 

En reference a la figure 6, les moyens de con- 
nexion selon le deuxieme mode de realisation de 1 ' inven- 
tion sont destines a permettre le raccordement bout a 
bout d'une conduite 1, identique a celle decrite prece- 
demment, et une conduite 11 ayant une portion terminale 
12 qui est depourvue de tout type d' epaulement et qui 
possede une face d'extremite 13. 

Les moyens de connexion conformes au deuxieme 
mode de realisation comprennent des moyens d ' etancheite 
d'une part et des moyens de fixation des conduites l'une 
15 a 1' autre d' autre part. 

Les moyens d' etancheite comprennent un joint 
d' etancheite 60 qui comporte une section tubulaire ex- 
terne 61 pour coiffer la portion terminale 12, une sec- 
tion annulaire 62 adjacente et en saillie vers 1 ' inte- 
rieur de la section tubulaire externe 61 pour recouvrir 
la face d'extremite 13 de la portion terminale 12 et une 
section tubulaire interne 63 s'etendant a partir de la 
section annulaire 62 en regard et a distance de la sec- 
tion tubulaire externe 61. Le joint d' etancheite 60 com- 
porte un insert rigide d' armature 64 en forme de L 
s'etendant dans la section annulaire 62 et la section tu- 
bulaire interne 63. Le joint d'etancheite 60 peut egale- 
ment incorporer un element electriquement conducteur pour 
assurer une continuity electrique entre les conduites 1, 
30 11 pour eviter une accumulation de charges electrostati- 
ques . 

Les moyens de fixation comprennent une bague a 
section filetee generalement designee en 70 destinee a 
etre montee directement sur la portion terminale 3 et une 
35 bague a section taraudee generalement designee en 80 des- 
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tinee a etre montee sur la portion terminale 12 par 1 1 in- 
termediate d'une douille de butee generalement designee 
en 90 . 

La douille de butee 90 est fendue pour etre ra- 
5 dialement deformable. La douille de butee 90 est inte- 
rieurement divisee selon une direction axiale en un pre- 
mier chambrage 91 de diametre interne sensiblement egal 
au diametre externe de la portion terminale 12 et un 
deuxieme chambrage 92 dans lequel est logee la section 
10 tubulaire externe 63 du ' joint d'etancheite 60. On notera 
que la section tubulaire externe 63 du joint d'etancheite 
60 comprend un redan annulaire externe 65 re<pu dans un 
logement 93 menage en correspondance dans le deuxieme 
chambrage 92 . La douille comprend en outre des crampons 
15 94 en saillie dans le premier chambrage 91 et possede une 
surface externe ayant une portion tronconique 95. Les 
crampons 94 sont facultatifs. 

La bague & section filetee 70 a un diametre in- 
terne sensiblement egal au diametre externe de la portion 
2 0 terminale 3 et infer ieur au diametre externe du collet 
battu 5 de sorte que le collet battu 5 forme une butee 
axiale pour la bague a section filetee 70. La bague a 
section filetee 70 est exterieurement divisee selon une 
direction axiale en une section de manoeuvre 71 a pans 
25 externes et une section filetee 72 de diametre a fond de 
filet superieur au diametre externe du collet battu 5 et 
de la douille 90. La bague a section filetee 70 peut etre 
ouvrante de maniere a pouvoir §tre engagee lateralement 
sur la portion terminale 3 ou etre montee sur la portion 
30 terminale 3 par 1 ! intermediaire d'une douille de butee 50 
comme precedemment . 

La bague a section taraudee 80 est divisee inte- 
rieurement selon une direction axiale en un premier cham- 
brage 81 de diametre sensiblement egal au diametre ex- 
35 terne de la portion terminale 12 relie par un epaulement 
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interne 82 a un deuxieme chambrage 83 delimited par une 
surface tronconique correspondante de celle de la douille 
90 et reliee a un taraudage 84 dont le diametre corres- 
pond a celui de la section viss<§e 72 . 

La connexion est realisee en engageant les bagues 
30, 40 sur les portions terminales 3, 12. La douille de 
butee 90 et le joint d'etancheite 60 sont ensuite enfiles 
sur la portion d'extremite 12. On notera que les sections 
tubulaires 61 et 63 divergent legerement pour faci liter 
1 ' introduction de la portion terminale 12 entre elles. 

Les portions terminales 3, 12 des conduites 1, 11 
sont ensuite approchees de telle maniere que la portion 
annulaire 62 du joint d'etancheite 60 soit intercalee en- 
tre les faces d'extremite 7, 13 des portions terminales 
3, 12. 

La bague a section vissee est ramenee contre le 
collet battu 5 et la bague a section taraudee 80 est ra- 
menee sur la douille de butee 90. La section vissee 72 
est engagee dans le taraudage 84. Au fur et a mesure du 
vissage, la bague a section taraudee 80 coulisse par rap- 
port a la douille 90 en appui contre le collet battu 5 de 
telle maniere que la surface tronconique du chambrage 83 
en glissant sur la portion tronconique 95 const itue un 
moyen de serrage de la douille 90 sur la portion termi- 
nale 12, provoquant la morsure des crampons 94 dans la 
surface externe de la portion terminale 12. On notera que 
la longueur de la partie de la douille 90 en saillie de 
la face terminale 13 est telle que le joint d'etancheite 
6 0 soit moderement comprime. L' insert rigide d' armature 
65 s'etendant dans la section annulaire 62 et la section 
tubulaire interne 63 plaque la section tubulaire interne 
63 contre la surface interne de la seconde portion termi- 
nale 12 lorsque le joint d'etancheite 60 est comprime en- 
tre les portions terminales 1, 12. 

Bien entendu, 1 • invention n'est pas limitee au 
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mode de realisation decrit et on peut y apporter des va- 
riantes de realisation sans sortir du cadre de 1 ' inven- 
tion tel que defini par les revendi cat ions . 

En particulier, 1' invention est realisable a par- 
tir d'une inversion cinematique des modes de realisation 
decrits. 

En outre, le joint 60 peut avoir une forme annu- 
laire analogue a celle du joint 20. 
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REVINDICATIONS 

1. Moyens de connexion d'une premiere portion 
terminale (3) d' element de conduite et d'une seconde por- 
tion terminale (4 ; 12) d' element de conduite, lea moyens 
de connexion comprenant un joint d'etancheite (20, 60) 
intercale entre des faces d'extremite (7, 8 ; 13) des 
premiere et seconde portions terminales et des moyens de 
fixation (32, 44 ; 72, 84) qui sont montes sur les pre- 
miere et seconde portions terminales et y sont associes a 
des premiers et seconds moyens de butee axial e le long 
des premiere et seconde portions terminales pour mainte- 
nir ces dernieres rapprochees en comprimant entre elles 
le joint d'etancheite, caracterises en ce que les pre- 
miers moyens de butee axiale comprennent un epaulement 
externe (9) forme sur la premiere portion terminale au 
voisinage de la face d'extremite et les seconds moyens de 
butee axiale comprennent une douille amovible (50, 90) 
pourvue de moyens (51 ; 94) de son blocage axial le long 
de la seconde portion terminale. 

2. Moyens de connexion selon la revendication 1, 
caracterises en ce que les premiers moyens de butee com- 
prennent une douille amovible (50) pourvue de moyens (51) 
de son blocage axial le long de la premiere portion ter- 
minale (3) et les seconds moyens de butee comprennent un 
epaulement externe (10) forme sur la seconde portion ter- 
minale (4) au voisinage de la face d'extremite (8) de 
celle-ci, et en ce que les douilles amovibles sont ou- 
vrantes pour permettre leur engagement lateral sur la 
portion terminale correspondante et sont agencees pour 
cooperer avec 1 ' epaulement externe de celle-ci. 

3. Moyens de connexion selon la revendication 2, 
caracterises en ce que les moyens de fixation comprennent 
des pattes d 1 encliquetage (56) ayant une extremite (57) 
solidaire d'une des douilles (50) et une extremite (58) 



opposee qui s'etend au-dela de la face d'extremite (7, 8) 
de la portion terminale correspqndante (3, 4) et qui est 
agencee pour agripper l 1 autre douille. 

4. Moyens de connexion selon la revendication 2 
ou la revendication 3, caracterises en ce que les 
douilles (50) ont un diametre externe au moins egal a un 
diametre externe des epaulements externes (9, 10) des 
portions terminales (3, 4) et en ce que les moyens de 
fixation comprennent une section tubulaire file tee (32) 
et une section tubulaire taraudee (44) qui sont solidai- 
res chacune d'une bague montee sur une des douilles de 
telle maniere que les douilles forment des butees axiales 
pour les bague s, au moins une des sections tubulaires fi- 
letee et taraudee s'etendant au-dela de la face, 
d'extremite (7, 8) de la portion terminale sur laquelle . 
elle est montee pour etre engagee sur 1' autre section tu- ;i 
bulaire lorsque les bagues sont en butee sur les,- 
douilles. 

5. Moyens de connexion selon I 7 une des revendic ac- 
tions 2 a 4, caracterises en ce que l'une des douilles 
(50) comporte une partie (52) agencee pour s'etendre au- 
dela de la face d'extremite (7, 8) de la portion termi- 
nale (3 f 4) correspondante lorsque la douille est en bu- 
t6e contre l'epaulement externe (9, 10) de cette portion 
terminale et pour assurer un positionnement du joint 
d'etancheite (2 0) en regard de la face d'extremite, 

6. Moyens de connexion selon la revendication 1, 
caracterises en ce que la douille amovible (90) est ra- 
dialement deformable et a une surface externe ayant une 
portion tronconique (95) , et en ce que les moyens de 
fixation sont solidaires de premiere et deuxieme bagues 
montees respectivement sur la premiere et la seconde por- 
tion terminale, la premiere bague (70) possedant un epau- 
lement pour cooperer avec l'epaulement externe (9) de la 
premiere portion terminale (3) et la seconde bague (80) 
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possedant une surface interne tronconique (83) pour coo- 
perer avec la portion tronconique (95) de la douille amo- 
vible (90) et constituer un moyen de serrage de la 
douille amovible sur la seconde portion terminale. 
5 7. Moyens de connexion selon la revendication 6, 

caracterises en ce que la douille a une surface interne 
en saillie de laquelle s'etend au moins un crampon (94) . 

8. Moyens de connexion selon la revendication 6 
ou la revendication 7, caracterises en ce que le joint 

10 d'etancheite (60) comporte une section tubulaire externe 
(61) pour coiffer la seconde portion terminale (12) et 
une section annulaire (62) adjacente et en saillie vers 
1 ' interieur de la section tubulaire externe pour recou- 
vrir la face d'extremite (13) de la seconde portion ter- 

15 minale. 

9. Moyens de connexion selon la revendication 8, 
caracterises en ce que le joint d'etancheite (60) com- 
prend une section tubulaire interne (63) s ' etendant a 
partir de la section annulaire (62) en regard de la sec- 

20 tion tubulaire externe (61) . 

10. Moyens de connexion selon la revendication 9, 
caracterises en ce que les sections tubulaires interne et 
externe (63, 61) divergent lorsque le joint est non corn- 
prime, et en ce que le joint d'etancheite comporte un in- 

25 sert rigide d' armature (65) en L s ' etendant dans la sec- 
tion annulaire (62) et la section tubulaire interne (63) 
pour plaquer la section tubulaire interne contre la sur- 
face interne de la seconde portion terminale lorsque le 
joint d'etancheite est comprime entre les portions termi- 

30 nales. 

11. Moyens de connexion selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 10, caracterises en ce que l'epau- 
lement externe forme sur la portion terminale (3, 4) est 
constitue d'une surface (9, 10) d'un collet battu (5, 6) 
35 de ladite portion terminale. 



17 



12. Moyens de connexion selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 11, caracterises en ce que le 
joint d'etancheite (20, 60) comprend des moyens de conti- 
nuity electrique entre les deux portions terminales (3, 
4 ; 12) . 
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